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Funktionsprinzip
Operating principle

Principe de fonctionnement

In einer Montagelinie werden mit Hilfe
eines Transfersystems Werkstticke von
Station zu Station befordert.

Auf zwei stetig umlaufenden Gurten,
Zahnriemen, Flachplattenketten oder
Staurollenketten oder Rundriemen
werden Werkstiickirager (WT) tiber
Reibung mitgenommen. Die WT
nehmen die Werkstticke auf. Alle
Bearbeitungen erfahrt das Werkstiick
auf dem WT. Im Datenspeicher auf dem
WT werden Informationen tber Ziele
und Bearbeitungszustande mitgefiihrt.
An den Stationen (Handarbeitsplatzen
oder Automatikstationen) wird der

WT durch Vereinzeler VE angehalten,
wiahrend das Fordermittel weiterlauft. Vor
einzelnen Stationen kénnen mehrere WT
aufgestaut werden. Damit konnen kleine
Puffer gebildet werden. Nach beendetem
Arbeitsgang an der jeweiligen Station
wird der WT fiir den Transport zur
nachsten Arbeitsstation freigegeben.
Das Offnen des pneumatischen VE
erfolgt dabei manuell oder durch eine
Stationssteuerung.

Am Ende des Montageablaufes wird das
fertig montierte Werkstiick aus dem WT
entnommen.

On an assembly line workpieces have
to be transported from one station to
another using a transfer system.
Workpiece pallets (WT) are conveyed
by friction on two constantly moving
belts, toothed belts, flat top chains,
accumulation roller chains or rounded
belts. The workpiece pallets hold

the workpieces. A workpiece on the
workpiece pallets is transported through
all the processing stages. Information
about destination and processing stage
are carried in the workpiece pallet data
storage. The workpiece pallet is stopped
by stop gates at stations (areas for
manual work or automatic stations),
while the conveyor continues moving.
Several workpiece pallets can be built up
in front of certain stations, to form small
buffers. Once the processing stage at

a station is completed, the workpiece
pallet is released to travel on to the

next workstation. At the same time, the
pneumatic stop gate is opened, either
manually or with a station control.

At the end of the assembly process

the workpiece is removed from the
workpiece pallet.

Hauptschluss
Main circuit
Circuit principal
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Dans une chaine de montage, des
piéces sont transportées d'un poste a
l'autre a l'aide d'un systéme de transfert.
Des palettes porte-pieces (WT)

sont convoyées par friction sur deux
courroies, courroies dentées, chaines

a plateformes, chaines a galets
d'accumulation ou corroies rondes
continuellement en mouvement. Les
palettes porte-pieces servent a la
réception des piéces. La piece est
entiérement usinée sur la palette porte-
piéces. Les informations concernant les
destinations et les états d'usinage sont
enregistrées dans le support mobile de
données sur la palette porte-piéces.

La palette porte-piéces est stoppée
aux postes de travail (postes de travail
manuel et postes automatiques)

grace au séparateur VE pendant que

le convoyeur continue a avancer.
Plusieurs palettes porte-piéces peuvent
étre accumulées devant un poste
permettant d'en avoir quelques-unes
d’'avance. Une fois |'opération terminée
au poste de travail correspondant, la
palette porte-pieces peut passer au
poste de travail suivant. L'ouverture du
séparateur pneumatique VE se fait alors
soit manuellement, soit a 'aide d'une
commande poste.

En fin de chaine de montage, la piece
assemblée est enlevée de la palette
porte-pieces.
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Anlagenlayouts

System layouts
Schémas d'implantation des installations

Hauptschluss Karreebauweise
Main circuit Rectangular circuit
Circuit principal Circuit carré

Linienbauweise (mit Lift*)
Linear construction (with lift*)
Construction en ligne

(avec élévateur®)

U-Form (mit Lift*)
U-shape (with lift*)
Forme en U (avec élévateur®)

*Uber Lifte beraten Sie unsere Partner.
*Our partners can advise you about lifts.
*Nos partenaires vous conseilleront

a propos des élévateurs.

U-Form
U-shape
Forme en U
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Parallelarbeitsplatze
Parallel workstations
Postes de travail en paralléle

Nebenschluss
Shunt
Circuit dérivé

Mischformen Karreebauweise mit Parallel-
Mixed systems arbeitsplatzen
Formes mixtes Rectangular circuits with

parallel workstations
Circuits carrés avec postes
de travail en paralléle
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Lésungsangebote
Design ideas
Suggestions

Langstransport
Longitudinal transport
Transport longitudinal

Fertig montiert (ohne Stiitzen) Fully assembled (without leg sets) Complétement monté (sans supports de
section)

SZ 1

00108403.eps

BS 1 <534

Fir groBere Strecken und Lasten For long sections and heavy loads Pour des sections et des charges
plus importantes

> /’)8\\
ST 1 . PN

B

UM 1T S
SZ1

00108404.eps

AS 1,UM1,ST1,SZ1 #5 3-10, 3-12, 3-13, 6-3
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Systeme
Systems
Systemes

Solution standard a un prix avantageux

Economical, standard solution

Kostengiinstige Standardlésung

EQ 1/T

SE1 %5 3-8

Construction facilement transformable

Very versatile design

Hohe Umbauflexibilitat

(échange simple de postes de travail)

)

(stations are easily exchanged

(einfacher Austausch von Stationen)

BS 1

SE1+E53-8

4XEQ1

BS1
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Systeme
Systems
Systemes

— Simple extension of system with — Installation facile & agrandir en

— Einfache Erweiterung der Anlage mit

ajoutant des postes supplémentaires
— Taux de rédutilisation élevé de parties

additional stations
— High degree of reusability of whole

zusétzlichen Stationen
— Hohe Wiederverwendbarkeit ganzer

entiéres de l'installation

sections of the system

Anlagenteile
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Transfersysteme — Ubersicht
Transfer systems — overview
Systemes de transfert — vue d’ensemble

Material- und
Informationsflusstechnik MIT

Die Bezeichnung TS steht fur flexibles
Transfersystem. Die Systeme
-TS1,TS 2p/usund TS 5 -
unterscheiden sich in Abmessungen und
zulassigen Traglasten.
Die Transfersysteme bestehen aus
standardisierten Baueinheiten,die
beliebig zu einem System kombinierbar
sind. Dies ermdglicht die Ausfiihrung
zahlreicher Varianten und fiihrt
zu maBgeschneiderten Anlagen,
abgestimmt auf die jeweilige

TS 1
Montageaufgabe.

TS 2plus

Material and information flow
technology MIT

The letters TS stand for a flexible transfer
system. The systems available

-TS 1, TS 2p/us and TS 5

— differ in size and permissible load.

The transfer systems consist of
standardized components that are

freely combinable to form a system. This
permits the construction of numerous
variants and provides made-to-measure
systems, tailored to the particular
assembly task. TS5

Technique de gestion du flux de
matériels et d'informations MIT

La dénomination TS est une abréviation
pour un systéme de transfert flexible.
Les systemes — TS 1, TS 2p/lus et TS 5
— se différencient par leurs dimensions
et les charges admissibles. Les
systémes de transfert sont composés de
composants standardisés, combinables
a volonté. Cela permet la construction
de nombreuses variantes et I'obtention
d'installations sur mesure, adaptées aux
besoins spécifiques de chaque montage.
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Identifikations- und Datentragersysteme
speichern alle produkt- und
prozessbezogenen Daten direkt am
Werkstlicktrager und ermdglichen deren
dezentrale oder zentrale Verarbeitung.

Identification and data storage systems
store all product and process-related
data directly on the workpiece pallet and
enable local or central data processing.

i o ID 15 ID 40
Les systemes d'identification et de

supports de données enregistrent
I'ensemble des données relatives aux
produits et aux processus directement
sur la palette porte piéces et permettent
un traitement centralisé ou décentralisé.
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Auswahldaten
Selection data

Données de sélection

Verfligbare Werksttcktrager (WT)

- Abmessungen

Werkstucktrager mit Grundflachen ab
80 x 80 mm (TS 1), iiber 845 x 1040 mm
(TS 5), bis 1200 x 1200 mm (TS 2plus)
erlauben die bedarfsgerechte
Anpassung an die entsprechende
Werkstiick-Geometrie. Bei Bedarf
kdnnen auch mehrere Werkstiicke auf
einem Werkstiicktrager (WT) fixiert
werden.

Zulassige Werkstucktrager (WT)
-Auflagegewichtskraft F;

Um die zuldssige Flachenpressung
zwischen WT und Férdermittel nicht zu
Uberschreiten, ist fiir jede WT-GroBe
die WT-Auflagegewichtskraft F,;
beschrankt.

Die WT-Auflagegewichtskraft F,

resultiert aus:

- WT-Leergewicht

— WT-Zuladung (Werkstiick, Aufnahme
etc.)

— Gewicht der Sonderausstattung
(Datenspeicher, etc.)

Bei nicht quadratischen Werkstuicktragern
ist zu beachten, dass die zulassige WT-
Auflagegewichtskraft F,; im Langs- und
Quertransport unterschiedlich sein kann.

Available workpiece pallet (WT)
dimensions

Workpiece pallets with base areas of
80 x 80 mm (TS 1) to 845 x 1040 mm
(TS 5) to 1200 x 1200 mm (TS 2plus)
allow adjustment to the respective
workpiece geometry as needed.

If necessary, a number of workpieces
can be accommodated on a single
workpiece pallet (WT).

Permissible loading weight for
workpiece pallet F,;

The workpiece pallet loading weight F,;
of each workpiece pallet size is limited
so that the permissible surface pressure
between the workpiece pallet and
conveying media is not exceeded.

The workpiece pallet loading weight F,;

consists of the following:

- the empty weight of the workpiece
pallet

- the weight supported by the work-
piece pallet (workpiece, holder, etc.)

— the weight of special equipment (data
storage, etc.)

For workpiece pallets that are not
square, please note that the permissible
WT loading weight F,,; may be different
for longitudinal conveyors and transverse
conveyors.

240 k9

" TS 2plus
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Dimensions de palettes porte-pieces
(WT) disponibles

Les palettes porte-pieces dont les
dimensions sont comprises entre

80 x 80 mm (TS 1), 845 x 1040 mm
(TS 5) et 1200 x 1200 mm (TS 2plus)
permettent I'adaptation parfaite a la
géométrie spécifique de la piece. Une
seule palette porte-pieces (WT) peut
également recevoir plusieurs piéces,
en fonction des besoins.

Force massique admissible de palette
porte-piéces F;

Pour ne pas dépasser la force
superficielle admissible entre la palette
porte-piéces et le convoyeur, la force
massique F,; de la palette porte-piéces
est limitée pour chaque taille de palette
porte-pieces.

La force massique F,;de palette

porte-piéces résulte :

— du poids propre de la palette
porte-pieces

— de la charge de la palette porte-piéces
(piece a usiner, support, etc.)

— du poids des équipements spécifiques
(support mobile de données, etc.)

Pour des palettes porte-piéces non
carrées, noter que la force massique
autorisée de palette porte-pieces
Fwr peut différer en cas de transport
longitudinal et transversal.
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SystemkenngroBen

System parameters

Grandeurs caractéristiques du systeme

Zulassige Streckenbelastung Fg,,;
Bei der Auslegung der Férderstrecken
ist darauf zu achten, dass die

Summe Fg aller Werkstticktrager-
Auflagegewichtskréafte F, , die sich
gleichzeitig auf der Forderstrecke

im Stau befinden, kleiner ist als die
zuléssige Streckenbelastung der
Forderstrecke Fg,,,

Wird die zuléssige Streckenbelastung
Fs ,u der Forderstrecke dabei tiber-
schritten, muss diese in mehrere
Einzelstrecken unterteilt werden.

Die zuldssige Streckenbelastung

der einzelnen Forderstrecken ist den
Einzelbeschreibungen zu entnehmen.

Permissible section loading Fg,,
When designing the conveyor sections,
it is important to ensure that the total
mass F¢ of the loading weight of all
workpiece pallets F,,; which are on
the conveyor section in accumulation
operation at one time is below the
permissible load for conveyor
sections Fg

If this permissible load F,,, for the
conveyor section is exceeded, the
section must be divided into several
individual sections. The permissible
section loading of the individual
conveyor sections can be determined
from the individual descriptions.
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Charge de section admissible Fg,,
Lors de la conception des sections de
transport, veillez & ce que le total Fg
des forces massiques de toutes les
palettes porte-pieces F,; se trouvant
sur un méme convoyeur en accumulation
soit inférieur a la charge de section
admissible des convoyeurs Fg,,,

Si ce total dépasse la charge de section
admissible du convoyeur Fg,,, celui-ci
doit étre réparti sur plusieurs sections.
Vous trouverez la charge de section
admissible dans la description détaillée
de chaque convoyeur.
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Langstransport, Quertransport

Das Transportniveau des Quertransports
liegt Uiber dem des Léngstransports. Die
Haupttransportrichtung einer Anlage ist
der Langstransport.

Spurbreite

Die Spurbreite b ergibt sich

direkt aus den entsprechenden
Werkstiicktrager-Abmessungen

b, und l,;. Daher ist zu beachten,
dass bei rechteckigen (also nicht
quadratischen) Werkstiickiragern die
Spurbreiten b fur Langstransport und
Quertransport unterschiedlich sind.

Longitudinal conveyor, transverse
conveyor

The transport level of the transverse con-
veyor is above that of the longitudinal
conveyor. A system'’s main direction

of transportation is the longitudinal
conveyor.

Track width

The track width b is directly related
to the workpiece pallet dimensions
by and |,;. For this reason, the
conveyor track widths b are different
for the longitudinal and transverse
conveyors if the workpiece pallet is
rectangular, i.e. not square.

TS153 3842528596 (2016-05)

Transport longitudinal, transport
transversal

Le niveau de transport transversal
est supérieur a celui du transport
longitudinal. La direction principale
de transport d'une installation est
longitudinale.

Ecartement de voie

L'écartement de voie b est calculé
en fonction des dimensions
correspondantes de la palette
porte-pieces b,; et l,;. C'est
pourquoi les écartements de voie b
de la section pour les transports
longitudinaux et transversaux sont
différents si la palette porte-pieces
est rectangulaire (c’est-a-dire pas
carrée).
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Zulassige Schwerpunktlage

Um die Beschleunigungskréfte bei
Vereinzelung oder Richtungsanderungen
(Kurven, Wechsel in die
Quertransportrichtung) stérungsfrei
aufnehmen zu kénnen, ist die Lage des
Beladungsschwerpunktes auf dem
Werkstlicktrager zu beachten.

Generell empfehlen wir:

1. die Werkstticktrager moglichst mittig
zu belasten

2.den Beladungsschwerpunkt
in der Héhe hgnicht tiber
1/2 byyr (mit by < )
hinauskommen zu lassen

Permissible gravity center position
When separating pallets or changing
directions (curves, change in the
transverse conveyor direction), it is
important to observe the position of the
gravity center load on the workpiece
pallet to ensure that the acceleration
forces can be absorbed without any
interferences.

Generally we recommend that:

1. The load should be positioned in the
center of the workpiece pallet.
2.The center of gravity should not
exceed a height hgof 1/2 b;
(with by < ).
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Position admissible du centre de
gravité

Afin de pouvoir absorber les forces
accélératrices lors de séparation ou
modifications de direction (courbes,
changement dans la direction de transport
transversal) sans défaut, il faut faire
attention a la position du centre de gravité
de la charge sur la palette porte-pieces.

En général, nous conseillons :

1. de charger la palette porte-piéces le
plus au centre possible

2.de ne pas laisser le centre de gravité
de la charge dépasser dans la hauteur
hg 1/2 by (avec by < )
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Eigenschaften TS 1
Features
Caractéristiques

Das TS 1 ist das Kleine in der Reihe
der Transportsysteme von Bosch
Rexroth. Werkstlickabmessungen

und Traglasten sind auf die Montage
kleiner Erzeugnisse zugeschnitten. Der
Einsatz von erprobten und ausgereiften
Doppelgurten, Forderstrecken, Hub-
Quereinheiten und Kurven garantiert
Ihnen hochste Fertigungssicherheit.
Das Transfersystem TS 1 besteht

aus standardisierten Baueinheiten,

die beliebig zu einem System
kombinierbar sind. Dies erméglicht

die Ausflihrung zahlreicher Varianten
und fuihrt zu maBgeschneiderten
Anlagen, abgestimmt auf die jeweiligen
Anforderungen. Der modulare Aufbau
erlaubt lhnen die kostengtinstige
Nutzung von Ratio-Potentialen in lhrer
Fertigung. Die robuste Auslegung
stellt die Wiederverwendbarkeit fiir die
Montage lhrer zukiinftigen Produktgene-
rationen sicher.

Beim TS 1 stehen 3 GroBen zur
Auswahl: Werkstticktrager 80 x 80,

120 x 120 und 160 x 160. Die

max. zuldssige Gesamtmasse
Werkstticktrager betrégt 3 kg. Das

TS 1 wird daher u. a. bei der manuellen
und automatischen Montage von
elektronischen und elektromechanischen
Produkten sowie Automobilkompo-
nenten eingesetzt.

Aufgrund seiner Abmessungen und
Traglasten eignet sich das TS 1 auch
zur Vor- oder Teilmontage innerhalb
eines groBeren, Ubergeordneten
Montagesystems, Transfersystems oder
als Zuftihrung an Montageautomaten.

The TS 1 is the baby in the line of
transfer systems from Bosch Rexroth.
Workpiece pallet dimensions and
loading capacities are tailored to the
assembly of small products. And the
use of proven and perfected double
belts, conveyor sections, lift transverse
units and curves guarantees maximum
production reliability. The TS 1 transfer
system consists of standardized
modules that are freely combinable

to form a system. This permits the
construction of numerous variants and
provides made-to-measure systems,
tailored to the particular requirements.
The modular construction lets you
cost-effectively exploit opportunities to
rationalize your production operation.
The robust design ensures that you can
put it to use for the assembly of your
future product generations.

Three sizes are available for the TS 1:
workpiece pallets 80 x 80, 120 x 120
and 160 x 160. The maximum permis-
sible total pallet weight is 3 kg.

The TS 1 is used in manual and
automated assembly of electronic and
electro-mechanical products as well as
automotive parts, for example.

Due to its dimensions and loading
capacity, the TS 1 is also suited to
pre- or partial assembly within a larger,
higher-level assembly system, transfer
system, or as feeder to assembly
machines.
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Le TS 1 est le benjamin de la série des
systémes de transfert Bosch Rexroth.
Les dimensions des palettes porte-
piéces et les charges sont congues

sur mesure pour le montage de

petites piéces. L'utilisation de doubles
courroies, de sections de transport,
d'unités de levée transversale et

de courbes éprouvées, fruits d'une
technique longuement marie, garantit

un maximum de sécurité lors de la
fabrication. Le systéme de transfert TS 1
comprend des composants standards
qui peuvent étre combinés a volonté
pour concevoir un systéme. Ceci permet
de réaliser de nombreuses variantes

et des installations faites sur mesure,
adaptées aux exigences requises. Sa
conception modulaire vous permet de
mieux rationnaliser a des colts modérés
votre production. Sa robustesse fait qu'il
est réutilisable pour le montage de vos
futures générations de produits.

Le TS 1 est disponible en trois tailles :
palette porte-pieces 80 x 80, 120 x 120
et 160 x 160. Poids total max. admissible
de la palette porte-pieces : 3 kg.

Le TS 1 est employé entre autres pour
le montage manuel et automatique de
composants automobiles, électroniques
et électromécaniques.

Grace a ses dimensions et a ses
charges, le TS 1 convient également
pour le montage préalable ou partiel au
sein d'un systeme de montage ou de
transfert plus grand et superposé ou
bien comme systéme d'amenée pour les
machines d'assemblage.
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Energieeffizienz — Rexroth 4EE
Energy efficiency — Rexroth 4EE
Efficacité énergétique — Rexroth 4EE

4EE

ENERGY
EFFICIENCY

Energieeffizienz ist ein
entscheidender Unternehmensfaktor
Aus wirtschaftlicher Sicht, fiihren
Energieeffizienz und verminderte
Emissionen zu niedrigeren
Betriebskosten und bringen Vorteile
im hart umkampften globalen
Wettbewerb. Zusétzlich wird das
Erreichen der weltweiten gesetzlichen
Umweltvorgaben untersttitzt.

Alle Optimierungspotenziale werden
dann wirkungsvoll genutzt, wenn nicht
nur Details einer Anlage, sondern das
System als Ganzes optimiert wird.

Die 4EE-Systematik umfasst vier Hebel:

Energy System Design

Systematische Gesamtbetrach-
tung, Projektierung, Simulation
und Beratung

Systematic overall view,
design, simulation, and
consulting

Examen global systématique,
conception, simulation et
conseil

Efficient Components

Produkte und Systeme mit
optimiertem Wirkungsgrad

Products and systems with
optimized efficiency

Produits et systémes
au rendement optimisé

Energy efficiency — a key factor for
corporate success

From an economic point of view, energy
efficiency and reduced emissions lower
operating costs and offer a competitive
edge in the fiercely competitive global
market. In addition, they help support
compliance with environmental
standards.

All potentials for optimization are used
effectively when not only the details of
a system but the system as a whole is
optimized.

The 4EE system features four levers:

Energy Recovery

energy

Rickeinspeisung und Speiche-
rung liberschissiger Energie

Recovery and storage of excess

Réinjection et accumulation
de I’énergie excédentaire

TS153 3842528596 (2016-05)

Efficacité énergétique : moteur
essentiel d’'une entreprise

Du point de vue économique,
I'efficacité énergétique et la réduction
des émissions diminuent les frais
d’exploitation, tout en offrant un
avantage considérable sur un marché
tres disputé. Elles contribuent par
ailleurs au respect des lois et directives
environnementales internationales.
Les potentiels d'optimisation ne

sont exploités de maniére efficace
que lorsque le systéme entier, et

non certaines parties isolées d'une
installation, est optimisé.

La méthode 4EE comprend quatre
approches :

Energy on Demand

Bedarfsgesteuerter Energie-
einsatz, Standby-Modus

Energy usage on demand,
stand-by mode

Utilisation de I’énergie selon
les besoins et mode veille

Anwendung im gesamten Maschinenlebenszyklus
Application in the entire machine life cycle

Application au cycle de vie entier de la machine

Konzept Konstruktion Engineering Inbetriebnahme Prgisﬁtelgn/ Modernisierung
Concept Design Engineering Commissioning Productylon/ Modernization
operation
. P . . Producti .
Concept Construction Ingénierie Mise en service ELE N Modernisation

exploitation
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Wirtschaftliche

Systemauslegung
Um hohe Energieeffizienz zu erreichen
muss das System als Ganzes betrachtet
werden — bereits in der Planungsphase.
Der TS 1 Baukasten bietet eine Vielzahl
von Modulen, mit denen sich das
Transfersystem genau entsprechend
der jeweiligen Anforderungen auslegen
lasst. Damit werden bereits im Vorfeld
Uberdimensionierung und hohe
Energieverluste wirksam vermieden.

Energieeffiziente Module
Die TS 1-Module sind mit besonders
energieeffizienten Antrieben
ausgestattet. Der Wirkungsgrad der
meisten Motoren Ubertrifft bereits
heute die zukiinftig geplanten
Anforderungen. Reibungsoptimierte
Materialien z. B. bei Gleitleisten,
reibungsmindernde Getriebedle und
viele weitere konstruktive Details sorgen
im Zusammenspiel fiir ein optimiertes
Gesamtsystem.

Bedarfsgerechter

Energieeinsatz
Minimaler Energieverbrauch setzt voraus,
dass Anlagenteile bedarfsgesteuert
abgeschaltet werden konnen. Alle
Motoren des TS 1 sind fiir Start-Stopp-
Betrieb und Frequenzumrichterbetrieb
ausgelegt.

@ Weltweit einsetzbar

Fir den internationalen Einsatz sind die
meisten Motoren mit den Zulassungen
CE, cURus, CCC ausgestattet.

Efficient system layout
To achieve high energy efficiency, the
system must be examined as a whole -
as early as in the planning phase.
The TS 1 modular system offers
numerous modules, all of which enable
you to implement a transfer system
tailored precisely to your application.
This effectively prevents over-
dimensioning and high energy losses
in advance.

Energy-efficient modules
The TS 1 modules are equipped with
particularly energy-efficient drives. The
efficiency of most of the motors already
exceed requirements planned for the
future. The interplay of friction-optimized
materials, e.g. on slide rails, friction-
minimizing gear oils, and numerous
further design details ensures an
optimized overall system.

Energy use on demand
Minimal energy consumption requires
the ability to be able to switch off system
components on demand. All motors of
the TS 1 are designed for start-stop
operation and frequency converter
operation.

@ Worldwide approval

For international use, most of the motors
feature CE, cURus, and CCC approvals.

1-19

Conception économique

de systeme
Pour atteindre une forte efficacité
énergétique, le systéeme doit étre
considéré dans son ensemble et
ce deés la phase de planification.
Grace a ses nombreux modules, le
systéme modulaire TS 1 permet de
réaliser des systémes de transfert
précisément adaptés aux taches. Les
surdimensionnements et fortes pertes
énergétiques qui y sont liées sont ainsi
écartés d'emblée.

Modules a haut rendement
Les modules TS 1 sont dotés
d’'entrainements a forte efficience
énergétique, dont le rendement
dépasse déja pour la plupart des
moteurs les futures exigences légales.
Linteraction de matériaux optimisés
en terme de frottement tels que
les rails de glissement, d’huiles a
engrenages réduisant le frictions et de
nombreux autres détails de conception
garantissent une efficacité optimale du
systéme global.

Energie a la demande
Une consommation minimale d’'énergie
présuppose que les diverses parties de
l'installation puissent étre alimentées
selon les besoins. Tous les moteurs du
TS 1 integrent une fonction marche-arrét
et sont congus pour un fonctionnement
avec variateur de fréquence.

@ Utilisation universelle

Disposant pour la plupart de marquages
CE, cURus et CCC, nos moteurs
peuvent étre utilisés dans le monde
entier.
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Werkstiicktrager
Workpiece pallets
Palettes porte-pieces

Einsatzgebiete der Werkstticktrager
Workpiece pallet applications
Utilisation des palettes porte-pieces =B 2-2

Kunststoff-Werkstticktrager
Plastic workpiece pallets
Palettes porte-pieces en plastique =B 24

Standard-Werkstuicktrager
Standard workpiece pallets
Palettes porte-pieces standard =B 2-5

Préazisions-Werkstticktrager
Precision workpiece pallets
Palettes porte-pieces de précision =B 2-6
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Einsatzgebiete der Werkstuicktrager
Workpiece pallet applications
Utilisation des palettes porte-pieces

Der Werkstticktrager dient im
Transfersystem als Transportmittel fur
das Werksttick auf dem Weg durch die
Stationen der Bearbeitung.

— Uber integrierte Positionierbuchsen
wird eine definierte Positionierung des
aufgenommenen Werkstiickes in der
Bearbeitungsstation ermdglicht.

- In optional verfligbaren Datentragern
kénnen werkstuickrelevante
Informationen das Werkstiick auf dem
Bearbeitungsweg begleiten. Diese
kénnen vor Ort ausgewertet und
aktualisiert werden.

Fur einen voll ausgebauten
Werkstlicktrager mit einer
Werkstticktrager-Gesamtmasse von
bis zu 3 kg stehen verschiedene
Werkstticktrager zur Auswahl:

— Der WT 1/K als besonders
leichter Werkstuicktrager in

Vollkunststoffausfiihrung fiir Transport-

und Positionieraufgaben.
=B 2-4.

— Der WT 1/S als robuster
Werkstucktrager in Stahl-Kunststoff
Mischbauweise fiir einfache
Positionieraufgaben und mittlere
Prozesskrafte.
=g 2-5.

— Der WT 1/P als hochpréziser
Werkstiicktrager in Aluminium-
Ganzmetallbauweise fiir prazise
Positionieraufgaben und mittlere
Prozesskréfte.
=B 2-6.

Fir eine stérungsfreie Funktion der
Vereinzeler und der Positioniereinheit
ist eine Mindestmasse des
Werkstlicktragers von 0,5 kg
erforderlich.

The workpiece pallet serves to
transport the workpiece to the different
workstations in the transfer system.

— Integrated positioning bushings
are used to correctly position
the transported workpiece in the
workstation.

— Data tags (optionally available) store
relevant workpiece information.
This information accompanies the
workpiece along the processing route
and can be analyzed and updated on-
site.

For a fully developed workpiece pallet
with a total workpiece pallet weight of
up to 3 kg, various workpiece pallets are
available:

— The WT 1/K is a particularly
lightweight workpiece pallet made
of plastic which is suitable for
transporting and positioning.
=g 2-4.

— The WT 1/S is a sturdy workpiece
pallet made of a steel-plastic
composite material used for simple
positioning tasks and medium process
forces.

B 2-5.

— The WT 1/P is a high-precision
workpiece pallet made entirely of
aluminum used for exact positioning
tasks and medium process forces.
=B 2-6.

A minimum workpiece pallet weight

of 0.5 kg is required to ensure proper
function of the stop gate and positioning
unit.

TS153 3842528596 (2016-05)

La palette porte-piéces sert dans le
systéme de transfert a transporter
la piece tout au long des étapes de
l'usinage.

- L'intégration de douilles de
positionnement permet de positionner
la piece de fagon définie sur le poste
de travail.

— Grace a des supports de données
disponibles en option, des
informations significatives concernant
la pieéce peuvent I'accompagner
pendant l'usinage. Ces données
peuvent étre analysées et actualisées
sur place.

Pour une palette porte-piéces compléte
avec un poids total de palettes
porte-pieces allant jusqu'a 3 kg,
différentes palettes porte-pieces sont
disponibles :

— La WT 1/K est une palette
porte-pieces particuliérement légére,
entierement en plastique et congue
pour le transport et des taches de
positionnement.
=B 2-4.

— La WT 1/S est une palette
porte-pieces robuste en matériau
mixte acier/plastique destinée a des
des taches simples de positionnement
et des forces moyennes de traitement.
=B 2-5.

— La WT 1/P est une palette
porte-pieces extrémement précise
en exécution aluminium/tout métal
pour des taches de positionnement
précises et des forces moyennes de
traitement.
= 2-6.

Pour un fonctionnement irréprochable
des séparateurs et de 'unité de
positionnement, un poids minimal

de 0,5 kg est requis pour la palette
portepiéces.
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Werkstucktrager WT 1/K

Workpiece pallet
Palette porte-piéces

(L)

EsD

Verwendung:

Der WT 1/K ist ein besonders leichter

Werkstiicktrager in Vollkunststoff-

Ausfiihrung. Bei einer zuldssigen

Gesamtlast von max. 3 kg sind héhere

Zuladungen mdglich.

Der WT 1/K eignet sich besonders

fiir Transport- und einfache

Positionieraufgaben in Verbindung

mit der Positioniereinheit PE 1/ P.

Der Einsatz mit der Hub- und

Positioniereinheit HP 1/P ist nicht

mdglich.

Ausfuhrung:

- 3 StandardgroBen

— Zweiseitige Prismen-Nut zur
Positionierung in der Positioniereinheit
PE 1/P

— An- und Einbaumdglichkeiten fuir
Mobile Datentréger der Identsysteme
ID 15, ID 40 und ID 200

- Austauschbare Laufsohlen

Material:

— Vollkunststoff-Ausflihrung aus
Polyamid (PA 66)

— Laufsohlen: Polyamid (PA 66)

Lieferumfang:

WerkstUcktrager, komplett

Lieferzustand:

Montiert

Zubehor optional:

— Dampfungselement, =& 2-7

— Schaltelement, =& 2-8

— Mobile Datentrager ID 15/MDT,
ID 40/MDT oder ID 200/MDT,
siehe Katalog Identifikationssysteme
(3842536 509)

" Leergewicht/Eigengewicht des Werkstiicktragers
) Empty weight/workpiece pallet system weight
! Poids a vide/poids propre de la palette porte-pieces

Application:

The WT 1/Kis a particularly lightweight

workpiece pallet made of plastic. With

a total permissible load of max. 3 kg,

higher loads are possible.

The WT 1/K is especially suitable for

positioning tasks in conjunction with the

PE 1/P position unit. Use with the

HP 1/P lift position unit is not possible.

Design:

— 3 standard sizes

— Two-sided prism groove for
positioning in the PE 1/P position unit

— Attachment and installation options for
mobile data tags from the ID 15 and
ID 40 identification systems

— Replaceable wear pads

Material:

- All-plastic version made of polyamide
(PA 66)

— Wear pads: polyamide (PA 66)

Scope of delivery:

Workpiece pallet, complete

Condition of delivery:

Workpiece pallet, assembled

Optional accessories:

— Damping element, =B 2-7

— Switch element, £ 2-8

— Mobile data tags ID 15/MDT,
ID 40/MDT or ID 200/MDT, see
Identification systems catalog
(3842 536 509)

TS153
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00128667

Utilisation :

La WT 1/K est une palette porte-pieces

particulierement légere et entiérement en

plastique. Avec une charge admissible

totale de 3 kg max., des charges plus

élevées sont possibles.

La WT 1/K convient particulierement

pour le transport et pour des taches de

positionnement simples en association

avec l'unité de positionnement PE 1/P.

Il n'est pas possible de I'utiliser avec

I'unité de levée et de positionnement

HP 1/P.

Construction :

— 3 tailles standard

— Rainure en prisme bilatérale pour
un positionnement dans l'unité de
positionnement PE 1/P

— Possibilités de montage et
d'installation pour support mobile de
données des systemes d'identification
ID 15, 1D 40 et ID 200

— Semelles échangeables

Matériau :

— Modeéle entierement en plastique en
polyamide (PA 66)

— Semelles : polyamide (PA 66)

Fournitures:

Palette porte-piéces, compléte

Etat a la livraison :

Monté

Accessoires en option :

— Elément d’amortissement, =8 2-7

— Elément de commutation, =& 2-8

— Support mobile de données
ID 15/MDT, ID 40/MDT ou ID 200/
MDT, voir catalogue Systémes
d'identification (3 842 536 509)

WT 1/K
lwt bw‘r mw'r‘) FGLQ) Nr./No./N°
[mm] [mm] kgl kgl
80 80 0,075 1,5 3842527 122
120 120 0,135 2,2 3842 527 123
160 160 0,225 3,0 3842527 124

2 Zulassiges Werkstiicktrager-Auflagegewicht

2 Permissible workpiece pallet loading weight

2 Force massique admissible de palette porte-pieces

juud o

=B 2-2 i O|| =B 11-10
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Werkstiicktrager WT 1/S

Workpiece pallet
Palette porte-piéces

(&)

EsD

Verwendung:

Der WT 1/S ist ein Werkstuicktrager

in Kunststoff-Stahl-Mischbauweise

mit hoher Steifigkeit. Damit ist das

Einbringen von Durchbriichen in der

Stahlplatte méglich.

Der WT 1/8S eignet sich auch fiir den

Transport und die Bearbeitung leichter

Teile. Zur Positionierung dient die

Positioniereinheit PE 1/P. Der Einsatz mit

der Hub- und Positioniereinheit HP 1/P

ist nicht moglich.

Ausfuhrung:

— 3 StandardgroBen

— Rahmen aus Polyamid, Tragerplatte
aus Stahl

— Zweiseitige Prismen-Nut zur
Positionierung in der Positioniereinheit
PE 1/P

— An- und Einbaumdéglichkeiten fuir
Mobile Datentrager der Identsysteme
ID 15, ID 40 und ID 200

— Austauschbare Laufsohlen

Material:

Rahmen, Laufsohlen: Polyamid (PA 66)

Tragerplatte: Stahl, KTL-beschichtet

Lieferumfang:

Werkstlicktrager, komplett

Lieferzustand:

Montiert

Zubehor optional:

- Dampfungselement, =& 2-7

— Schaltelement, & 2-8

— Mobile Datentrager ID 15/MDT,
ID 40/MDT oder ID 200/MDT, siehe
Katalog Identifikationssysteme
(3842536 509)

" Leergewicht/Eigengewicht des Werkstticktragers
» Empty weight/workpiece pallet system weight
" Poids a vide/poids propre de la palette porte-pieces

Application:
The WT 1/S is a workpiece pallet made
of a steel-plastic composite material with
high rigidity. This makes it possible to
make perforations in the steel plate.
The WT 1/S is also suitable for
transporting and processing lightweight
parts. The PE 1/P position unit is used
for positioning. Use with the HP 1/P lift
position unit is not possible.
Design:
— 3 standard sizes
— Polyamide frame, steel carrier plate
— Two-sided prism groove for
positioning in the PE 1/P position unit
— Attachment and installation options for
mobile data tags from the ID 15 and
ID 40 identification systems
— Replaceable wear pads
Material:
Frame, wear pads: polyamide (PA 66)
Carrier plate: steel, KTL-coated
Scope of delivery:
Workpiece pallet, complete
Condition of delivery:
Workpiece pallet, assembled
Optional accessories:
— Damping element, & 2-7
— Switch element, =B 2-8
- Mobile data tags ID 15/MDT,
ID 40/MDT or ID 200/MDT, see
Identification systems catalog
(3842 536 509)

2-5

00128668

Utilisation :

La WT 1/S est une palette porte-pieces

trés rigide en matériau mixte

acier/plastique. Cela permet la

perforation de la plaque d'acier.

La WT 1/S convient également pour le

transport et I'usinage de piéces légeres.

Pour le positionnement, on utilise 'unité

de positionnement PE 1/P. Il n'est pas

possible de I'utiliser avec 'unité de levée

et de positionnement HP 1/P.

Construction :

— 3 tailles standard

— Cadre en polyamide, plaque-support
en acier

— Rainure en prisme bilatérale pour
un positionnement dans 'unité de
positionnement PE 1/P

— Possibilités de montage et
d'installation pour support mobile de
données des systemes d'identification
ID 15, 1D 40 et ID 200

— Semelles échangeables

Matériau :

Cadre, semelles : polyamide (PA 66)

Plaque-support : acier, KTL-couverté

Fournitures :

Palette porte-piéces, compléte

Etat a la livraison :

Monté

Accessoires en option :

— Elément d’amortissement, =& 2-7

— Elément de commutation, =2 2-8

— Support mobile de données
ID 15/MDT, ID 40/MDT ou ID 200/
MDT, voir catalogue Systémes
d'identification (3 842 536 509)

WT 1/S
lwr bWT mWT” FGLQ' Nr./No./N°
[mm] [mm] [kgl [kgl
80 80 0,165 1,5 3842526 849
120 120 0,430 2,2 3842 526 850
160 160 0,830 3,0 3842526 851

2) Zulassiges Werkstiickirager-Auflagegewicht

2 Permissible workpiece pallet loading weight

2 Force massique admissible de palette porte-pieces

1 =B 2-2 t 0

=B 11-10
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Werkstucktrager WT 1/P

Workpiece pallet
Palette porte-piéces

(L)

EsD

Verwendung:

Der WT 1/P ist ein Werkstticktrager

in Aluminium-Ganzmetallbauweise mit

hoher Steifigkeit.

Der WT 1/P eignet sich fur héchste

Prézisionsanforderungen in Verbindung

mit der Positioniereinheit PE 1/P und der

Hub- und Positioniereinheit HP 1/P.

Ausfihrung:

— 3 StandardgréBen

— Aluminium-Ganzmetallbauweise

— Zweiseitige Schwalbenschwanz-
Nut zur Positionierung in der
Positioniereinheit PE 1/P

— Positionierbuchsen fiir den Einsatz mit
der Hub- und Positioniereinheit
HP 1/P

— An- und Einbauméglichkeiten fiir
Mobile Datentrager der Identsysteme
ID 15, ID 40 und ID 200

— Austauschbare Laufsohlen

Material:

— Werkstucktrager: Aluminium, chem.
vernickelt

— Laufsohle: Polyamid (PA66)

Lieferumfang:

Werkstuicktrager, komplett

Lieferzustand:

Montiert

Zubehor optional:

— Schaltelement, =& 2-8

— Mobile Datentréger ID 15/MDT,
ID 40/MDT oder ID 200/MDT, siehe
Katalog Identifikationssysteme
(3842 536 509)

" Leergewicht/Eigengewicht des Werksttickirdagers
" Empty weight/workpiece pallet system weight
" Poids a vide/poids propre de la palette porte-pieces

Application:

The WT 1/P is a workpiece pallet of high

rigidity made entirely of aluminum. The

WT 1/P is suitable for tasks requiring the

highest level of precision in conjunction

with the PE 1/P position unit and the

HP 1/P lift position unit.

Design:

— 3 standard sizes

— All-aluminum version

— Two-sided dovetail groove for
positioning in the PE 1/P position unit

- Positioning bushings for use with the
HP 1/P lift position unit

— Attachment and installation options for
mobile data tags from the ID 15, ID 40
and ID 200 identification systems

— Replaceable wear pads

Material:

— Workpiece pallet: aluminum, chem.
nickel-plated

— Wear pad: polyamide (PA66)

Scope of delivery:

Workpiece pallet, complete

Condition of delivery:

Assembled

Optional accessories:

— Switch element, =& 2-8

— Mobile data tags ID 15/MDT,
ID 40/MDT